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FORES 648 – place, plug & work

Mobiles Kompakt-
Bearbeitungscenter 
Mit einem Gewicht von nur 
knapp 900 kg lässt sich die 
FORES 648 schnell und un-
kompliziert per Hand-Hubwa-
gen an jeden gewünschten 
Einsatzort transportieren und 
dank der benötigten Stellflä-
che von nur knapp 2 m2 auch 
flexibel überall aufstellen.  

Stabil, präzise und flexibel
Der äusserst solide aufgebaute, geschweisste und hochpräzis 
bearbeitete Maschinenständer ist mit 3 Achsen bestückt, die auf 
vorgespannten Linearschienenführungen laufen und von ISO-
5-Kugelgewindetrieben (optional ISO 3) angetrieben werden. 
Der Revolver-Werkzeugkopf für 6 Werkzeughalter erlaubt dank 
schneller Werkzeugwechsel rationelle Bearbeitungsprozesse, 
und 2 Werkzeugmagazine für je 12 Werkzeuge sorgen für die 
nötige Flexibilität. 

Einstecken – und los!
Das kompakte Maschinendesign, bei dem sämtliche betriebs-
notwendigen Komponenten – insbesondere Kühlsystem und 
Kompressor – integriert sind, erlaubt unabhängig von der vor-
handenen Infrastruktur eine optimal auf den Produktionsprozess 
ausgerichtete Platzierung der Maschine. Einzig ein 400-V-
Stromanschluss wird benötigt: Einstecken – und los! 

Bohren, Gewinde schneiden, fräsen und schleifen 
– schnell und präzise
Die FORES 648 ist ausgelegt für schnelle und präzise Bearbei-
tungsoperationen mit einem max. Drehmoment von 8 Nm:
	  Bohren (Alu ø 1–10 mm, Stahl ø 1–8 mm)
	  Gewindeschneiden (Alu M2…M10, Stahl M3…M8)
	  Fräsen (Frästiefe axial/radial pro Durchgang:  
Stahl 0.5 mm, Aluminium 1 mm)
	  Schleifen (mit optionalen Air-Turbinen mit bis zu  
40 000 min–1 resp. 150 000 min–1)

Features
	  CNC-Steuerung Mitsubishi M80, 90° ausschwenkbar
	  3 Linearachsen mit Mitsubishi-Spindelmotoren: 
– X: Hub 250 mm, Verfahrgeschwindigkeit 20 m/min 
– Y: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 15 m/min 
– Z: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 10 m/min
	  Positioniergenauigkeit ± 5 µm, Wiederholgenauigkeit ± 10 µm
	  Manueller oder pneumatischer Präzisionsspanner mit  
variabler Werkstückaufnahme
	  Revolver-Werkzeugkopf für 6 Werkzeughalter, Spindeldreh-
zahl 10 000 min-1 (optional 18 000 min-1)
	  Manueller Werkzeugwechsel aus 2 integrierten Werkzeug-
magazinen für je 12 Werkzeuge
	  Integriertes Kreislauf-Kühlsystem mit 85-Liter-Tank und Filter
	  Integrierte Spanabfuhr (Förderschnecke)
	  Frontbedienung über Hubfenster
	  Seitliche Bedienung resp.  
Werkstückdurchführung  
über Schwenktüren 

	  Bedarfsspezifisch sind  
diverse Optionen erhältlich, 
die Steigerungen bzgl.  
Leistung und Automatisierung  
ermöglichen.

Klein-, Detail- und Finishbearbeitungen sind auf grossen und entsprechend teuren Bearbeitungscentern oftmals eine kostspie-
lige Angelegenheit und blockieren diese Produktionsanlagen zudem über Gebühr. Ein nach Bedarf beigestelltes kleines und 
hochflexibles Bearbeitungscenter hilft hier, den Produktionsprozess stark zu rationalisieren. Aber auch als schnell eingerichtete 
Stand-alone-Maschine leistet das mobile Kompakt-Bearbeitungscenter FORES 648 wertvolle Dienste und erlaubt die effiziente 
und präzise Bearbeitung von kleineren Werkstücken mit Bohr-, Fräs- und Schleifprozessen.
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Standardausführung

3-Achsen-CNC-Steuerung 
Mitsubishi M80 
+ Mitsubishi Spindelmotoren und 
Achsen

Manueller Präzisionsspanner mit 
variabler Werkstückaufnahme

Revolver-Werkzeugkopf für 6 Werk-
zeughalter der Serie WF 35, 
horizontal montiert, Spindeldreh-
zahl 10 000 min-1, Drehung von 
Werkzeug zu Werkzeug (60°) mit 
Torque-Servomotor in ca. 1 Sek.

Manueller Werkzeugwechsel aus 
integrierten Werkzeugmagazinen 
(seitliche Schubladen links und 
rechts für je 12 Werkzeuge)

Integriertes Kreislauf-Kühlsystem 
mit internem 
85-Liter-Tank 
und Filter

Integrierte Spanabfuhr 
(Förderschnecke) 
mit Seitenklappe 
für externe 
Spänesammlung

Optionen

Manuelle PIRANHA-Präzisions-
spanner mit variabler Werkstückauf-
nahme

Manuelle oder pneumatische 
Präzisionsspanner von EVARD  
PRÉCISION mit variabler Werk-
stückaufnahme

Compact machine transportable by trans-pallets

Advantages:
- Just a power outlet, the rest is all integrated
- You can move from one place to another where the need arises
- To be used both as a first production machine,
   or on lines of an auxiliary finishing machine.

Accessories and possible options:Accessories and possible options:
- PIRANHA precision clamps with variable workpiece grip
- Lehmann 500 Series precision CNC divider
- Air turbines for revolver head from 40.000 to 150’000 rpm.
- Pneumatic divider table
- Special system for dragging the bar

Features and technical data:
- Extremely rigid machine structure, made of electro-welded steel,- Extremely rigid machine structure, made of electro-welded steel,
   stabilized and worked with precision for axle housing.
- Sliding on linear guides with precision ball screws, pitch 5 mm
- X axis stroke 250mm - translation speed 20 m/min.?
- Y axis stroke 150mm - translation speed 15 m/min.?
- Z axis travel 150mm - translation speed 10 m/min.?
- Accuracy of movements +/- 0.015 mm?
- Repeatability on 3 axes +/- 0,02 mm?- Repeatability on 3 axes +/- 0,02 mm?

- CN Control - M80 + Mitsubishi Spindle Motors and Axis

- Multiple head with 6 tools, standard 10’000 rpm. on request
   20’000 rpm.
- Drilling diameter max. in steel 8 mm
- Maximum allowable torque 8 Nm
- Rotation with Torque servomotor motor 60 ° approx. 1 sec.
- Pneumatic index drag- Pneumatic index drag
- Weight revolver head approx. 15 kg

- Overall dimensions: Larg. 1’000 mm, Prof. 1’500 mm, Height 1750 mm
- Total weight of machine approx. 850 kg

FORES-Solutions GmbH
General Dufour -Str. 69
2502 Biel/Bienne
Svizzera

LEHMANN Präzisions-Getriebe-
Drehtische der Serie 500

Revolver-Werkzeugkopf für 6 Werk-
zeughalter der Serie WF 35,  
horizontal montiert, Spindeldreh-
zahl 18 000 min-1
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Revolver-Werkzeugkopf für 6 
Werkzeughalter der Serie WF 35, 
vertikal montiert, Spindeldreh-
zahl 10 000 min-1 oder optional 
18 000 min-1

Ausrüstung einzelner Werkzeug-
positionen des Revolverkopfs mit 
– Air-Turbine(n) für Spindeldreh-

zahlen bis zu 40 000 min-1

– Air-Turbine(n) für Spindeldreh-
zahlen bis zu 150 000 min-1

Weitere mögliche 
Optionen 
(kundenspezifisch)

– Autom. Werkzeugwechsler
– Autom. Werkstück-Vorschub
– Werkstück-/Stangenlader
– Minimalschmiersystem
etc.
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Technische Daten FORES 648
Steuerung 3-Achsen-CNC Mitsubishi M80, 90° ausschwenkbar

Achsen X: Hub 250 mm, Verfahrgeschwindigkeit 20 m/min
Y: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 15 m/min
Z: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 10 m/min

Positioniergenauigkeit aller Achsen ± 5 µm

Wiederholgenauigkeit aller Achsen ±10 µm

Werkzeugkopf Revolverkopf für 6 Werkzeughalter der Serie WF 35,
Revolverdrehung mit Torque-Servomotor, 60° in ~1 Sek.,
pneumatischer Registerzug

Werkzeugdrehzahl ≤ 10 000 min-1, optional ≤ 18 000 min-1

Bearbeitungsdurchmesser max. Bohren: Stahl 1…8 mm / Aluminium 1…10 mm
Gewindeschneiden: Stahl M3…M8 / Aluminium M2…M10

Frästiefe axial/radial max. Stahl 0.5 mm / Aluminium 1 mm pro Durchgang

Maximal zulässiges Drehmoment 8 Nm

Werkzeugwechsel manuell

Werkzeugmagazin integrierte seitliche Schubladen für 2 × 12 Werkzeuge

Kühlsystem integriertes Kreislauf-System mit internem 85-Liter-Tank und Filter

Spanabfuhr integriert (Förderschnecke) mit Seitenklappe für externe Spänesammlung

Elektrischer Anschluss 400 V / 50 Hz; ohne Stecker

Stromaufnahme ~10 A

Druckluft integrierter Kompressor mit 24-Liter-Tank, 8 bar, ≤ 68 dB

Geräuschentwicklung total < 72 dB

Gewicht ~ 900…950 kg, je nach Ausführung

Layout FORES 648
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Tel. +41 79 729 65 60
solutions@fores.ch 
www.fores.ch

FORES Solutions GmbH
Hauptstrasse 205 
CH-2532 Magglingen


