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FORES 648

Mobiles Kompaki-Bohr- und Fréscenter

place, plug & work



FORES 648 - place, plug & work

Klein-, Detail- und Finishbearbeitungen sind auf grossen und entsprechend teuren Bearbeitungscentern oftmals eine kostspie-
lige Angelegenheit und blockieren diese Produktionsanlagen zudem Gber Gebihr. Ein nach Bedarf beigestelltes kleines und
hochflexibles Bearbeitungscenter hilft hier, den Produktionsprozess stark zu rationalisieren. Aber auch als schnell eingerichtete
Stand-alone-Maschine leistet das mobile Kompakt-Bearbeitungscenter FORES 648 wertvolle Dienste und erlaubt die effiziente

Mobiles Kompaki-

Bearbeitungscenter

Mit einem Gewicht von nur
knapp Q00 kg lasst sich die
FORES 648 schnell und un-
kompliziert per Hand-Hubwa-
gen an jeden gewdinschten
Einsatzort transportieren und
dank der benstigten Stellfls-

che von nur knapp 2 m? auch
flexibel Gberall aufstellen.

Stabil, prézise und flexibel

Der Gusserst solide aufgebaute, geschweisste und hochprazis
bearbeitete Maschinensténder ist mit 3 Achsen bestiickt, die auf
vorgespannten Linearschienenfihrungen laufen und von I1SO-
5-Kugelgewindetrieben [optional ISO 3) angetrieben werden.
Der Revolver-Werkzeugkopf fir & Werkzeughalter erlaubt dank
schneller Werkzeugwechsel rafionelle Bearbeitungsprozesse,
und 2 Werkzeugmagozine fir je 12 Werkzeuge sorgen fir die
notige Flexibilitr.

und prézise Bearbeitung von kleineren Werksticken mit Bohr-, Frés- und Schleifprozessen.

Einstecken - und los!

Das kompakte Maschinendesign, bei dem sémiliche betriebs-
notwendigen Komponenten — insbesondere Kihlsystem und
Kompressor — integriert sind, erlaubt unabhéngig von der vor
handenen Infrastruktur eine optimal auf den Produktionsprozess
ausgerichtefe Platzierung der Maschine. Einzig ein 400-V-
Stromanschluss wird bendtigt: Einstecken — und los!

Bohren, Gewinde schneiden, frasen und schleifen
- schnell und prazise
Die FORES 648 ist ausgelegt fir schnelle und prézise Bearbei-
fungsoperationen mit einem max. Drehmoment von 8 Nm:
B Bohren (Alu @ 1-10 mm, Stahl 2 1-8 mm)
B Gewindeschneiden (Alu M2...M10, Stahl M3...M8)
B Frasen (Frastiefe axial /radial pro Durchgang:
Stahl 0.5 mm, Aluminium 1T mm)
B Schleifen mit optionalen Air-Turbinen mit bis zu
40000 min~! resp. 150000 min~!)

Features
B CNC-Steuerung Mitsubishi M80, 90° ausschwenkbar
B 3 linearachsen mit Mitsubishi-Spindelmotoren:
- X: Hub 250 mm, Verfahrgeschwindigkeit 20 m/min
- Y: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 15 m/min
- Z: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 10 m/min
B Positioniergenauigkeit + 5 pm, Wiederholgenauigkeit = 10pm
B Manueller oder pneumatischer Prézisionsspanner mit
variabler Werkstickaufnahme
B RevolverWerkzeugkopf fir 6 Werkzeughalter, Spindeldreh-
zahl 10000 min! [optional 18000 min™)
B Manueller Werkzeugwechsel aus 2 infegrierten Werkzeug-
magazinen fir je 12 Werkzeuge
Integriertes KreislauFKihlsystem mit 85-Liter-Tank und Filter
Integrierte Spanabfuhr (Férderschnecke)
Frontbedienung iber Hubfenster

Seitliche Bedienung resp.
Werkstiickdurchfihrung

iiber Schwenktiren

B Bedarfsspezifisch sind
diverse Optionen erhdlilich,
die Steigerungen bzgl.
leistung und Automatisierung

ermaglichen.
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Standardausfihrung

3-Achsen-CNC-Steuerung
Mitsubishi M80

+ Mitsubishi Spindelmotoren und
Achsen

Manueller Prézisionsspanner mit
variabler Werkstickaufnahme

RevolverWerkzeugkopf fir & Werk-
zeughalter der Serie WF 35,
horizontal montiert, Spindeldreh-
zahl 10000 min'!, Drehung von
Werkzeug zu Werkzeug (60°) mit
Torque-Servomotor in ca. 1 Sek.

Manueller Werkzeugwechsel aus
integrierten Werkzeugmagazinen
(seitliche Schubladen links und
rechts fir je 12 Werkzeuge)

Infegriertes KreislauFKihlsystem
mit internem
85-literTank
und Filter

Integrierte Spanabfuhr

(Férderschnecke)
mit Seitenklappe
fir externe

Spénesammlung

Manuelle PIRANHA-Prézisions-
spanner mif variabler VWerkstickauf-
nahme

Manuelle oder pneumatische
Prézisionsspanner von EVARD
PRECISION mit variabler Werk-

stiickaufnahme

LEHMANN Prézisions-Getriebe-
Drehtische der Serie 500

RevolverWerkzeugkopf fir 6 Werk-
zeughalter der Serie VWF 35,

horizontal montiert, Spindeldreh-

zahl 18000 min!

RevolverWerkzeugkopf fir 6
Werkzeughalter der Serie WF 35,
vertikal montiert, Spindeldreh-
zahl 10000 min" oder optional
18000 min’!

Ausristung einzelner Werkzeug-

positionen des Revolverkopfs mit

— Air-Turbine(n) fir Spindeldreh-
zahlen bis zu 40000 min'!

— Air-Turbine(n) fir Spindeldreh-
zahlen bis zu 150000 min’!

Weitere mdgliche — Autom. Werkzeugwechsler
Optionen — Autom. Werkstiick-Vorschub
(kundenspezifisch) — Werkstiick-/ Stangenlader

— Minimalschmiersystem
efc.
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Steverung
Achsen

Positioniergenauigkeit aller Achsen
Wiederholgenauigkeit aller Achsen
Werkzeugkopf

Werkzeugdrehzahl

Bearbeitungsdurchmesser max.

Frastiefe axial /radial max.
Maximal zuléssiges Drehmoment
Werkzeugwechsel
Werkzeugmagazin
Kihlsystem

Spanabfuhr

Elekirischer Anschluss
Stromaufnahme

Druckluft
Geréuschentwicklung fotal
Gewicht

3-Achsen-CNC Mitsubishi M80O, Q0° ausschwenkbar

X: Hub 250 mm, Verfahrgeschwindigkeit 20 m/min
Y: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 15 m/min
Z: Hub 150 mm, Verfahrgeschwindigkeit 10 m/min

+5pm
+10pm
Revolverkopf fir &6 Werkzeughalter der Serie WF 35,

Revolverdrehung mif Torque-Servomotor, 60° in ~1 Sek.,
pneumatischer Regisferzug

< 10000 min", optional < 18000 min’!

Bohren: Stahl 1...8 mm / Aluminium 1...10 mm
Gewindeschneiden: Stahl M3...M8 / Aluminium M2...M10

Stahl 0.5 mm / Aluminium 1 mm pro Durchgang
8 Nm

manuell

infegrierte seifliche Schubladen fir 2 x 12 Werkzeuge

infegrierfes Kreislauf-System mit internem 85-Liter-Tank und Filter
infegriert (Férderschnecke] mit Seitenklappe fir externe Spéanesammlung
400V / 50 Hz; ohne Stecker

~10 A

integrierter Kompressor mit 24-liter-Tank, 8 bar, <68 dB
<72 dB

~900...950 kg, je nach Ausfihrung
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